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Formular 1.1

Antrag fiir eine Genehmigung oder eine Anzeige nach dem Bundes-Immissionsschutzgesetz

(BImSchG)
Anschrift Genehmigungsbehérde: Aktenzeichen/Projektnummer des Antragstellers
Staatliches Gewerbeaufsichtsamt Oldenburg AA01834
Theodor-Tantzen-Platz 8 Finanzamt
26122 Oldenburg Finanzamt Osnabriick-Stadt
1. Adressdaten
Antragsteller/-in: KME Germany GmbH (KME) Tel.:
Fax.:
StralBe, Haus-Nr.:  KlosterstraRe 29 E-Mail:
PLZ / Ort. 49074 Osnabrick
Zur Bearbeitung von Ruickfragen ist anzusprechen:
Im Betrieb des Antragstellers: [X] Verfasser des Antrags:
Sachbearbeiter: Frank Otten Firma: ARU Ingenieurgesellschaft mbH
Tel.: +49 541 321-1509 Bearbeiter: Tobias Dankert
Fax.: Tel.: 0591 6100 359 15
E-Mail: Frank.Otten@kme.com Fax.:
E-Mail.: dankert@aru-gmbh.de
Stralle, Haus-Nr.: Frerener Strafle 8
PLZ / Ort: 49809 Lingen

Verantwortlicher nach § 52b (1) Satz 1 BImSchG:

Name, Vorname Markus Sahner

Tel.: 0541 321 4100
Fax.:
E-Mail.: markus.sahner@kme.com

2. Allgemeine Angaben zur Anlage/zum Betriebsbereich

2.1 Standort der Anlage/des Betriebsbereichs
Bezeichnung des Werkes oder des Betriebes, in dem die Anlage oder der Betriebsbereich errichtet werden soll:
KME Osnabriick

PLZ / Ort: 49074 Osnabriick
Stralle, Haus-Nr.: KlosterstraRe 29
Ost-/ Nordwert; 32435733 5792951
Gemarkung / Flur / Flurstiicke: diverse Flurstiicke

(siehe Bauantrag)
Baugrund: Gartlage 113 92 und 93

2.2 a Art der Anlage

Nummer der Hauptanlage: 0001

Antragsteller: KME Germany GmbH (KME)
Aktenzeichen: AA01834
Erstelldatum: 25.07.2024 Version: 2.1 Erstellt mit: ELiA-2.8-b4 1/16
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Nr. nach Anhang 1 der 4. 3.4.1EG

BiImSchV.:

Bezeichnung der Anlage geman Anlagen zum Schmelzen, zum Legieren oder zur Raffination von Nichteisenmetallen
der 4. BImSchV.: mit einer Schmelzkapazitat von 4 Tonnen je Tag oder mehr bei Blei und Cadmium oder

von 20 Tonnen je Tag oder mehr bei sonstigen Nichteisenmetallen

Betriebsinterne Bezeichnung: Kupfer-Schmelzanlage
Kapazitat/Leistung:
vorhandene: 45 t/h Leistung zukiinftige: 45 t/h Leistung

2.2 b Art des Betriebsbereichs gemaR 12. BImSchV
[l Betriebsbereich der unteren Klasse

[] Betriebsbereich der oberen Klasse

2.3 Anlagenteile und Nebeneinrichtungen
Anlage-Nr. A002

Bezeichnung der Anlage geméafn 3.8.1EG
der 4. BImSchV.:

Betriebsinterne Bezeichnung: Cu-GieRanlage

Kapazitat vorhandene: 40 t/h Leistung Kapazitat zukiinftige: 40 t/h Leistung

3. Art des Verfahrens

Genehmigungsverfahren:

Antrag auf Genehmigung einer Neuanlage mit Offentlichkeitsbeteiligung §4i.V.m.§10BImSchG []
Antrag auf Genehmigung einer Neuanlage ohne Offentlichkeitsbeteiligung §4i.V.m.§19BImSchG []
Antrag auf Genehmigung einer Versuchsanlage § 2 (3) 4. BImSchV ]
Antrag auf Genehmigung zur wesentlichen Anderung § 16 (1) BImSchG [x]
(der Lage/des Betriebs der Anlage/der Beschaffenheit)

Antrag auf Genehmigung zur stérfallrelevanten Anderung einer genehmigungs- § 16a BImSchG [:]
bedrftigen Anlage

Antrag auf Genehmigung zur Modernisierung (Repowering) § 16b (1) BImSchG ]
einer Anlage zur Erzeugung von Strom aus erneuerbaren Energien

Antrag auf Durchfiihrung eines Erorterungstermins bei Repowering § 16b (6) BImSchG L]
Antrag auf Teilgenehmigung § 8 BImSchG D
Antrag auf Zulassung des vorzeitigen Beginns der Errichtung § 8a (1) BImSchG ]
Antrag auf Zulassung des vorzeitigen Beginns des Betriebes § 8a (3) BImSchG ]
Antrag auf Erteilung eines Vorbescheides § 9 BImSchG |:]
Antrag auf Befristung § 12 (2) BImSchG ]
Antrag, von der Beteiligung der Offentlichkeit abzusehen § 16 (2) BImSchG ]
Antrag auf Genehmigung einer anzeigepflichtigen Anderung § 16 (4) BImSchG ]
Antrag auf Beteiligung der Offentlichkeit § 19 (3) BImSchG ]
Antrag auf Offentliche Bekanntmachung und Veréffentlichung des § 21a der 9. BImSchV ]

Genehmigungsbescheides

Antragsteller: KME Germany GmbH (KME)
Aktenzeichen: AA01834
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Antrag auf Genehmigung der Errichtung einer nicht genehmigungsbedrftigen § 23b BImSchG [l
Anlage, die Betriebsbereich oder Bestandteil eines Betriebsbereichs ist

Antrag auf Genehmigung des Betriebs einer nicht genehmigungsbediirftigen § 23b BImSchG ]
Anlage, die Betriebsbereich oder Bestandteil eines Betriebsbereichs ist

Antrag auf Genehmigung der stérfallrelevanten Anderung einer nicht genehmigungs- § 23b BImSchG ]
bedirftigen Anlage, die Betriebsbereich oder Bestandteil eines Betriebsbereichs ist

Anzeigeverfahren:

Anzeige zur Anderung § 15 (1) BImSchG L]
Anzeige der Betriebseinstellung § 15 (3) BImSchG |:]
Anzeige einer genehmigungsbediirftigen Anlage § 67 (2) BImSchG ]
Anzeige einer nicht genehmigungsbediirftigen Anlage, die Betriebsbereich oder § 23a BImSchG |:]

Bestandteil eines Betriebsbereichs ist
Stimmen Sie der Ver6ffentlichung der Antragsunterlagen im Internet zu? Ja [] Nein
BVT-Vorschrift: Nichteisenmetallindustrie

Ausgangszustandsbericht (AZB):

Ein Ausgangszustandsbericht des Bodens und des Grundwassers auf dem Anlagengrundsttick fir IE-RL-Anlagen geman §
3 Absatz 8 des BImSchG i.V.m. § 3 der 4. BImSchV ist erforderlich

[x] Ja []Nein [[] Vorhanden
Ein AZB wurde mit folgendem Vorhaben erstellt:

Bescheid vom: Aktenzeichen:

Der vorliegende Antrag nimmt Bezug auf:

x] den Bescheid vom: 12.12.2007 Aktenzeichen: 0645-15-003/HC
den Bescheid vom: 15.06.2018 Aktenzeichen: 0S028573638-841 Bi

3.1 Eingeschlossene Verfahren (§ 13 BImSchG, § 23b BImSchG) und Ausnahmen
Folgende nach § 13 BImSchG bzw. § 23b BImSchG eingeschlossene Entscheidungen werden beantragt:

Baugenehmigung § 63/§ 64 NBauO [x]
Eignungsfeststellung § 63 WHG [l
Erlaubnis § 18(1) BetrSichV ]
Veterindrrechtliche Zulassung § Art 24 VO EU 1069 W
Indirekteinleitung § 58 WHG O
Genehmigung § 17 SprengG U
Weitere eingeschlossene Entscheidungen bitte benennen:
Entscheidung Rechtsvorschrift
1 2

Folgende Ausnahmen/Befreiungen werden beantragt:
Ausnahme § 19 GefStoffv O
Ausnahme § 18 BioStoffV O

Antragsteller: KME Germany GmbH (KME)
Aktenzeichen: AA01834
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Ausnahme § 3a Abs. 3 ArbStattV L]
Ausnahme § 3 2. SprengV O]
Weitere Ausnahmen/Befreiungen bitte benennen:
Ausnahme/Befreiung Rechtsvorschrift
1 2

3.2 nicht eingeschlossene Verfahren

Nennen Sie alle nicht nach § 13 BImSchG eingeschlossen Entscheidungen oder Zulassungen (auch andere Behérden),
die auflerhalb dieses Verfahrens fur das geplante Vorhaben beantragt werden/wurden:

Verfahren Rechtsvorschrift Zusténdige Stelle
1 2 3
Niederschlagentwasserung WHG Stadt Osnabriick

4. Weitere Angaben zur Anlage/zum Betriebsbereich
4.1 Inbetriebnahme

Die Anlage/der Betriebsbereich sollim 01/2025 (Monat/Jahr) in Betrieb genommen werden.

4.2 Voraussichtliche Kosten
Errichtungskosten 11.870.000 Euro
davon Rohbaukosten 2.725.000 Euro

In den angegebenen Kosten ist die Mehrwertsteuer enthalten.

5. UVP-Pflicht
Klassifizierung des Vorhabens nach Anlage 1 des UVPG:
Nummer: 3.5.1
Bezeichnung: Errichtung und Betrieb einer Anlage zum Schmelzen, zum Legieren oder zur
Raffination von Nichteisenmetallen mit einer Schmelzkapazitat von 100 000 t oder
mehr je Jahr,
Eintrag (X, A, S): X
UVP-Pflicht

Eine UVP ist zwingend erforderlich. Die erforderlichen Unterlagen nach § 4e der 9. BImSchV und
§ 16 des UVPG sind im Formular 14.2 beigefugt.
I:] Eine UVP ist nicht zwingend erforderlich, wird aber hiermit beantragt.
[ uvP-Pflicht im Einzelfall
[] Die Vorpriffung wurde durch die Genehmigungsbehérde bereits durchgefiihrt. Sie hat ergeben,
dass keine UVP erforderlich ist.
[:] Die Vorpriifung wurde durch die Genehmigungsbehérde bereits durchgefiihrt. Sie hat ergeben,
dass eine UVP erforderlich ist. Die erforderlichen Unterlagen nach § 4e der 9. BImSchV und § 16
des UVPG sind im Formular 14.2 beigefugt.

[1] Die Vorpriffung wurde noch nicht durchgefiihrt; diese wird hiermit beantragt. Die notwendigen
Unterlagen zur Durchfithrung der Vorprifung enthalt der vorliegende Antrag.

[] Eine UVP ist nicht erforderlich, da das Vorhaben in der Anlage 1 des UVPG nicht genannt ist bzw. das Vorhaben dem §
6 WindBG unterfallt.

6. TEHG

Antragsteller: KME Germany GmbH (KME)
Aktenzeichen: AA01834
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Formular 1.1

[x] Anlage gemaR TEHG

Nr. der Anlage gem. Anhang 1 13

des TEHG:

Bezeichnung der Anlage gem. Anlagen zum Schmelzen, zum Legieren oder zur Raffination von Nichteisenmetallen
Anhang 1 des TEHG: bei Betrieb von Verbrennungseinheiten mit einer Gesamtfeuerungswarmeleistung

(einschlieRlich der als Reduktionsmittel verwendeten Brennstoffe) von 20 MW oder
mehr

7. Umweltmanagement und Umweltbetriebspriifung
Ist die Anlage Teil eines eingetragenen Standortes einer

1. nach der Verordnung (EG) Nr. 761/2001 uber die freiwillige Beteiligung von Organisationen an einem
Gemeinschaftssystem fiir das Umweltmanagement und die Umweltbetriebspriifung (EMAS) vom 19. Marz
2001 (ABL. EG Nr. L 114 S. 1) registrierten Organisation oder

[]Ja

[X] Nein

2. Anlage, die ein Umweltmanagement eingefiihrt hat und nach DIN EN ISO 14001 (Ausgabe 11/2015) zertifiziert ist.
Ja

[] Nein

Auf folgende Unterlagen der Umwelterkléarung,

die der Behorde vorliegen, wird verwiesen:

8. Beabsichtigte Anderung

Die KME plant die Aufstellung und den Betrieb eines zweiten Raffinationsofen innerhalb der Kupfer-
Schmelz- und Gieflanlage am Standort KME Germany GmbH, KlosterstraRe 29 in 49074 Osnabriick.

Es findet keine Kapazitatserhhung innerhalb der Anlage statt, sondern durch den neuen
Raffinationsofen werden lediglich Produktionsmengen innerhalb der Anlagen verschoben.

Durch die Anderung der Anlage wird eine Verbesserung der Immissionssituation im Umfeld des
Standortes erreicht. Die Darstellungen befinden sich insbesondere in den Gutachten im Kapitel 4.10. Es
kommt zu einer Verbesserung der Immissionssituation durch die Reduktion der Betriebszeiten der
verschiedenen Ofen, sowie einer Begrenzung der Emissionsgrenzwerte. Diese sind im Anhang zur
Begriindung im dem Formular 1.1 als Dokument "Selbsteinschrankung Emissionen" angefiigt.

Vorzeitiger Baubeginn:

Es wird ein vorzeitiger Baubeginn beantragt. Dieser wird im Kapitel 1.3 weitergehend erlautert.

Als Vorhaben mit einer hohen wirtschaftliche Bedeutung fiir den Standort Osnabriick, stellt der
Raffinationsofen Il die Weichen, um den Wertstoffkreislauf fiir den Rohstoff Kupfer nachhaltig schlieRen
zu kénnen. Fur die Errichtung der notwendigen Halle und Einbauten beantragen wir daher die
Zulassung des vorzeitigen Beginns.

Die Antragstellerin verpflichtet sich, alle bis zur Entscheidung durch die Errichtung der Anlage
verursachten Sché&den zu ersetzen und, wenn das Vorhaben nicht genehmigt wird, den fritheren
Zustand wieder herzustellen.

Anlagen:

e Selbsteinschréankung Emissionen.pdf

9. Begriindung

Antragsteller: KME Germany GmbH (KME)
Aktenzeichen: AA01834
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1

e n/;oé,, 250 In ‘\,.{/V&L« A ﬁ/;c 4(44 N{mu

Ort, Datum Name in Druckbuchstaben

\

Unterschrift

10. Hinweise zum Datenschutz

Die Verarbeitung von personenbezogenen Daten erfolgt nach den gesetzlichen Bestimmungen der Européischen Union,
insbesondere nach den Regelungen der Datenschutzgrundverordnung und der Fachgesetze des Bundes. Weitergehende
Informationen zum Datenschutz kénnen bei der Genehmigungsbehérde erfragt werden.

Die Hinweise wurden zur Kenntnis genommen

11. Ubereinstimmungserkldrung

Hiermit erklére ich, dass die von mir in elektronischer Form eingereichten Antragsunterlagen mit dem Papierexemplar in
Version, Inhalt, Darstellung und Mafstab vollstandig tibereinstimmen.

Der von mir gewahlte Dateiname des Antrags lasst Antragsinhalt (Anlage, Standort), Antragsversion und Antragsdatum
erkennen. Im Falle der Widersprichlichkeit gilt jeweils die Papierfassung.

Das Gleiche gilt fir Antragsteile, die nachgeliefert werden.

Lingen, 25.07.2024 Tobias Dankert
Ort, Datum Name in Druckbuchstaben
Unterschift - Mo
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KME Germany GmbH

D KME

Errichtung und Betrieb eines Schmelz- und Raffinationsofens fiir Kupfer (Raffo II)
in der Anlage ,,Kupferschmelz- und GieBanlage* am Standort Osnabriick

Die KME plant die Aufstellung und den Betrieb eines zweiten Raffinationsofen
innerhalb der Cu-Schmelz- und GieRanlage am Standort KME Germany GmbH,

Klosterstrafte 29 in 49074 Osnabriick.

Es findet keine Kapazitdtserhhung innerhalb der Anlage statt, sondern durch den
neuen Raffinationsofen werden lediglich Produktionsmengen innerhalb der Anlagen

verschoben.

1. Antragsgegenstand

Der Ofen soll als ein weiteres Schmelzaggregat in der bestehenden Kupferschmelz-
und GieRanlage am Standort Osnabriick errichtet werden.

l I i lr,ll,‘
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Das Vorhaben umfasst

- die Errichtung/Nutzungsénderung der bestehenden Ofenhalle
- Einschrankung der Betriebszeiten der Ofenanlagen
- Einschrankung der Emissionsgrenzwerte an den Quellen 24, 25 und 46

- die Verldangerung der Kranbahn

- die Errichtung der Ofenanlage (,Raffinationsofen 1) einschlieRlich
Pfannengrube und Entstaubungsanlage 27

Kennzeichnend fir dieses Verfahren ist die vollstdndige Erfassung der diffusen
Emissionen beim Beschicken und Schmelzen, der im hohen Malle energetisch

wirtschaftliche Betrieb einschlieBlich optimaler

reinigung, welche die Sauerstoffmetallurgie erlaubt.

Erstelldatum: 25.07.2024 Version: 2.1 Erstellt mit: ELiA-2.8-b4
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Dieser Ofen ist wie bereits der Raffo | und im Gegensatz zu den bisher in der
Kupferindustrie eingesetzten Drehtrommeléfen nur einseitig gedffnet. Chargieren,
Befeuerung, Abgasabsaugung und VergieRen erfolgen tiber eine Offnung. Dadurch
lassen sich die Abgase optimal erfassen. Durch Feuerraffination kénnen eine groflie
Bandbreite der bei der Verarbeitung und Wiederverwertung anfallenden
Kupferschrotte und niedriglegierte Kupferriicklaufe direkt zu DHP-Kupfer'!
verarbeitet werden. Die energieaufwandigere Verwertung dieser Schrotte in einer
Sekundarhitte mittels Einschmelzens im Anodenofen mit anschlieRender
Elektrolyse entfallt.

KME Germany GmbH

Die Fuhrung der Abgase durch die Befeuerungsflamme des Ofens fuhrt zu einer
prozessintegrierten Nachverbrennung. Organische Bestandteile werden dabei
verbrannt.

2. Eckdaten des Vorhabens

Investition in einen  Kipptrommelofen zur selektiven Raffination von
Kupferlegierungsschrotten:

Standort: KME Germany, Werk Osnabriick
Kapazitat: ca. 15 - 20t/Charge

Durchsatz ca. 5-6th

Produktion: bis zu 26.000t/a

Genehmigungsrechtliche Anderung der bestehenden Kupferschmelz- und GieRanlage:

Anlagennummer: 0645

4. BlImSchV: 341G (E)&3.8.1G(E)
UVPG Anl. 1: 3.5.1
AzB: notwendig

Mit dem neuen Ofen entsteht eine neue Emissionsquelle, dazu wird eine Schall- und
Schadstoffimmissionsprognose durch die Zech Ingenieure mbH erstellt.

Bei der Anderung handelt es sich um eine Anderung einer IE-Anlage fur die bisher
noch kein Ausgangszustandsbericht vorliegt. Der Ausgangszustandsbericht wird
derzeit durch die Wessling GmbH erstellt und liegt zur Inbetriebnahme vor. Ein
entsprechendes Konzept liegt dem Antrag bei.

1 Cu-DHP ist ein desoxidiertes Kupfer mit begrenztem, hohem Restphosphorgehalt, das eine sehr gute
Schweilund Hartlétbarkeit sowie Wasserstoffbestandigkeit aufweist.
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Beschreibung des neuen Raffinationsofens 2

Der Raffinationsofen 2 ist als Dreh-Kippofen geplant, wobei abweichend zu den bisherigen
Trommeléfen, die Beschickung als auch die Befeuerung und Abgaserfassung nur von einer
Seite aus erfolgt. Die reine Schmelzleistung des Ofens soll 15 t/h betragen bzw. unter
Beriicksichtigung der Chargiervorgénge 100 t/Tag.

Wahrend der Schmelzphase wird der Ofen durch die Ofentiir verschlossen, die den Brenner
und die Absaugung beinhaltet. Das Befiillen des Ofens erfolgt tiber eine Chargiermaschine,
die die losen und gepressten Kupferschrotte in den Ofen riittelt.

Die Abgase werden hierbei durch zwei ineinandergreifende Haubensysteme am Ofen
erfasst. Diese zwei getrennten Abgassysteme(,Fuchs”) werden in den Heilfuchs und in den
Kaltfuchs abgeleitet und danach der Abgasreinigung zugefiihrt. Die Erfassung der Abgase
wahrend des AbgielRens in die Transportpfanne erfolgt ebenfalls iiber diese Haube.

Der Ofen wird mit Spiilsteinen, durch welche Stickstoff flieRt, ausgeriistet. Dadurch wird eine
OberflachenvergréRerung der Schmelze im Ofen erreicht und er Raffinationsvorgang
beschleunigt. Des Weiteren besitzt der Ofen eine Erdgaspollanze zur Reduzierung des
Sauerstoffs in der Schmelze. Bei diesem Vorgang wird durch Einblasen von Erdgas in die
Schmelze eine Reduzierung des Sauerstoffs erreicht. Die Abgase werden intern
nachverbrannt, anschlieRend im Abgaskanal durch eine Wasserquenche gekiihlt und mit
einer Abgasreinigungsanlage gereinigt.

Durch die Verwendung aktueller Luftreinigungstechnik wird die sichere Einhaltung von
Emissionsgrenzwerten entsprechend TA Luft und TA Larm gewéhrleistet.

Aufgabe
Einschmelzen und Raffination von Kupferschrotten unter Einhaltung der Vorgaben der TA-

Luft durch Ausnutzung der internen Nachverbrennung mit darauf folgender Quenche.

Ofen
Die Ofentrommel befindet sich auf einem Kippgestell, das auf vier Laufrollen gelagert ist.
Zum schwenken des Ofens ist dieser mit einer Axiallagereinheit im Rahmen gelagert.

Die Ofentrommel rotiert mit einer Geschwindigkeit von 0,5-6 U/min. Sie wird tiber einen
Antrieb bestehend aus Stirnradgetriebemotor, Kettenvorgelege und einen auf der Trommel
befindlichen Triebstock angetrieben.

Bei abgeschaltetem Antrieb wird die Ofentrommel mit einer Bremse festgehalten. Das Heben
und Senken des Ofens erfolgt durch zwei Hydraulikzylinder.

Einsatzmaterialien

= Gepresstes Material 400x400 ca. 600mm lang aus er Schrottpresse

= Solides Material wie Pressreste, Angussteile, Gussabschnitte

= Grade 3 Kathoden (1000x1200mm)

= Schrotte

* Interne Ricklaufe (Spéne, Schneidabfalle)

= Flissiges Kupfer (auferhalb der zulassigen Verunreinigungen) vom ASARCO-Ofen zur
anschlieRenden Raffination.

Erstelldatum: 25.07.2024 Version: 2.1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b4 12/16
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KME Germany GmbH

Brenner

Zum Schmelzen des Kupferschrottes wird ein Sauerstofforenner eingesetzt. Der Brenner ist
in der schwenkbaren Ofentur integriert. Dieser Brenner wird mit einem Sicherheitsziindbrenner
Gas/Luft geziindet.

Gaspolen mit Lanze(Sauerstoffreduzierung)

Beim Gaspolen mit der Lanze wird mit hohem Druck Erdgas auf die flissige Kupferschmelze
geblasen. Das Gas entziindet sich und verbrennt den Sauerstoff aus der Schmelze. Das
Uberschussige Erdgas verbrennt durch Aufnahme von Luft am Ubergang zwischen
Brennertlr und Abgasrohr. Durch das Einblasen von Stickstoff und die dadurch erreichte
Schmelzebadbewegung, durch die Sptilsteine, wird der Polvorgang beschleunigt.

Entfernung der Schlacke von der Schmelze

Zum Schlacken der Schmelze wird die Schlackenttr vor die Ofenéffnung geschwenkt.
Manuell wird nun die Schlacke vom Ofenmann von der Schmelzebadoberfache abgezogen.
Durch die Schlackentir wird der Mitarbeiter vor Warmestrahlung und Schmelzespritzer
geschiitzt. AuBerdem ist sie so geformt, dass die aus dem Ofen austretende Warmluft durch
die Abgasabsaugung sicher erfasst wird.

AbgieRen
Das AbgieRRen erfolgt bei geschlossener Schlackentiir, wobei 2 Klappen geéffnet werden,

damit die Schmelze in die Abstichrinne flieRen kann. Uber diese Rinne flieRt das Kupfer in die
Pfanne, die neben dem Ofen steht.

Die volle Pfanne wird anschlieBend mit dem Hallenkran in die Raffinerie-Ofenhalle tberfiihrt.
Dort wird die Schmelze entweder in den Speicher/Vergietofen der 11m-GieRanlage, der Konti-
GieRanlage oder in den Speicheréfen (Trommeléfen, USO-Ofen) zum Warmhalten
gespeichert.

Chargieren

Das Einsatzmaterial (lose Schrotte, gepresste Schrottpaket) wird tiber die Chargiermasachine
in den Ofen geférdert. Die Beladung der Chargiermaschine wird in der Ofenhalle mit einem
Bagger ausgefiihrt.

Arbeit- und Hilfsmittel

In der Ofenhalle lagern: Ersatzabstichrinnen, Sinterrinne, Gestell fir Sinterrinne
Raffoschlackekasten, Spaneauffangkasten fur Chargiermaschine, 1 Palette Holzkohle, 1
Palette Holzschlackeklttze.

Personal und Betriebszeit

Der Ofen wird an 5 Tagen in der Woche von 6:00 bis 6:00 in 3 Schichten betrieben.

Zahl der Beschéftigten: 3 Ofenleute plus 1 Baggerfahrer(Beschicken der Chargiermaschine).
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Technische Daten

e Schmelzleistung 15th
e Ofenfassungsvolumen Neuzustellung (Wandung 500 mm) 55t
» Ofenfassungsvolumen verschlissen (Wandung 250 bis 300 mm) 65 t
e Brennerleistung

e Schmelzbrenner, Sauerstoffbrenner 6 MW

e Gasverbrauch beim Schmelzen 850 Nm?h
e Gasverbrauch beim Polen 400 Nm3h
e Abgasvolumen 60 000 Nm?h

Abluftreinigungsanlage

Verwendungszweck

Raffinationsofen 2

Die Entstaubungsanlage hélt die einschlagigen Grenzwerte nach TA Luft im Reingas ein.
Insbesondere werden erprobte Techniken zur Minimierung von Dioxinen und Furanen
eingesetzt. In der Entstaubungsanlage sind Gewebefilter eingesetzt die von einer installierten
Abreinigungsvorrichtung gereinigt werden. Der angefallene Staub wird Giber Schnecken und
Zellradschleusen im Staubsammelbehalter aufgefangen und danach fachgerecht entsorgt.
Um die Entstaubungsanlage vor Uberhitzung zu schiitzen sind in den Abgaswegen, zur
Temperatursenkung des Abgases, Quensche eingebaut. Der Abluftkamin hat eine Hohe von
21 m mit drei Stutzen fiir die Emissionsmessung.

Am Kamin der Anlage ist eine kontinuierliche Messung installiert, die an die
Emissionsferntiberwachung (EFU) angeschlossen ist

Zur Forderung des Reingases ist ein Radialgeblise vorgesehen.

Technische Daten:

Abluftkaminhdhe 21m

Abgasmenge: 60.000 Nm?3/h
Filterflache: 2156 m?
Freier Austrittquerschnitt: 1,77 m2
Motorleistung: 320 KW/h
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Begriindung fiir den vorzeitigen Baubeginn:

Zur Sicherstellung einer schnellen Errichtung der bauliche Anlagen ist die Beantragung des
vorzeitigen Baubeginns nach §8a BImSchG fiir den Anlagenbetreiber notwendig. Es besteht ein
berechtigtes Interesse gemiR § 8a Abs. 1 Nr. 2 BImSchG.

Es sollen vorbereitende MaBnahmen durchgefiihrt werden, hierbei insbesondere Bodenarbeiten,
Setzen von Pfdhlen sowie die Errichtung der Hallenkonstruktion.

Ferner zeigen die vorgelegten Gutachten zum Vorhaben, dass von der Anlage keine schidlichen
Umweltauswirkungen ausgehen. Von den beantragen MaRnahmen im Rahmen des vorzeitigen
Baubeginns gehen dariiber hinaus ebenfalls keine Umweltauswirkungen aus. Die MaRnahme ist bei
Nichtgenehmigung vollstandig riickfiihrbar und der Ursprungszustand problemlos wiederherstellbar.

GemaR §8a BImSchG soll die Genehmigungsbehérde auf Antrag vorlaufig zulassen, dass bereits vor
Erteilung der Genehmigung mit der Errichtung einschlieRlich der MaRnahmen, die zur Prufung der
Betriebstiichtigkeit der Anlage erforderlich sind, begonnen wird, wenn

1. mit einer Entscheidung zugunsten des Antragstellers gerechnet werden kann,

2. ein 6ffentliches Interesse oder ein berechtigtes Interesse des Antragstellers an dem vorzeitigen
Beginn besteht und

3. der Antragsteller sich verpflichtet, alle bis zur Entscheidung durch die Errichtung der Anlage
verursachten Schaden zu ersetzen und, wenn das Vorhaben nicht genehmigt wird, den friheren
Zustand wiederherzustellen.

Aus den genannten Griinden sehen wir alle genannten Bedingungen als erfiillt und bitten um
Genehmigung des vorzeitigen Baubeginns.

Ausgangszustandsbericht:

Die KME Germany GmbH beantragt hiermit auf Grundlage des § 7 Absatz 1, Satz 5 der 9. BImSchV/,
den gemaR § 10 Absatz 1a BImSchG erforderlichen Ausgangszustandsbericht (AZB) fiir das
Anlagengrundstiick der Kupfer-Schmelz- und GieRanlage an der Klosterstrasse 29, 49074 Osnabriick
bis zur Inbetriebnahme der Antragsgegenstiande nachreichen zu kénnen.

Mit diesem Antrag soll die Dauer des Genehmigungsverfahrens verkiirzt werden.

Wir erkldren uns in diesem Zusammenhang mit dem Vorbehalt nachtréglicher Auflagen zur
Konkretisierung fiir bereits allgemein in der Genehmigungsentscheidung festgelegten Anforderungen
an die Errichtung oder den Betrieb der Anlage sowie zur Uberwachung von Boden und Grundwasser
einverstanden.

Unterschrift // v)/
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