
 
 

M 1:15
Ansichten

4x Ø28

für Ankerbolzen M24

8x Ø30

M 1:10
Einzelteile

M 1:10
Zusammenbau

1*

1*  farbfreie Fläche 120 x 180mm

2*  farbfreie Fläche 120 x 120mm

3*  farbfreie Fläche 60 x 60mm

4*  farbfreie Fläche 100 x 100mm

5*  farbfreie Fläche 420 x 420mm

(Kontaktfläche)

- Schraubenliste:

M 1:15
3D-Übersicht

1*

Fundament Typ 34

402843-001

1x

303,5kg / 12,1m²

Maßstab:

Blatt:

Fertigungsanzahl:

-   jedes Haupteil ist mit einer

... Hauptteil

... Anschweißteil

Hauptteile angeschweißt

-   Anschweißteile sind an

Metallmarke gekennzeichnet

Gewicht / Beschichtungsfläche:

- Grundwerkstoff:  DIN EN 10025               S235JRG2, S355J2G3

- Zusatzwerkstoff:  DIN EN ISO 2560

                              DIN EN ISO 14341                       G3Si1, G4Si1

- Hilfsstoffe:  DIN EN ISO 14175                                               M21

- Schweißverfahren:  EN ISO 4063                                  111 / 135

- Schweißnahtvorbereitung:  DIN EN ISO 9692-1       lt. Zeichnung

- Schweißerprüfung:  DIN EN 287-1

- Bewertungsgruppe:  DIN EN ISO 5817                                      C

- unbemaßte Kehlnähte:                                                      a=4mm

- Wärmebehandlung vor dem Schweißen

   DIN EN ISO 13916 / DIN EN ISO 1011-2

   (Arbeitsanweisung AA 7-03 - Vorwärmen):

   • S235:   Materialdicken >= 35 mm        auf 200 °C vorwärmen

   • S355:   Materialdicken >= 20 - 30 mm    auf 200 °C vorwärmen

       Materialdicken > 30 mm        auf 250 °C vorwärmen

- Schweißanweisung und Prüfplan siehe gesonderte Dokumente

Anschrift:

Nordstraße 1a

02727 Ebersbach-Neugersdorf

Telefon: 03586 7805 -   0

Telefax: 03586 7805 - 23

Ausführungsklasse nach DIN EN 1090-2:   EXC 2

( Achtung:  Abweichende Ausführungsklassen sind gesondert ausgewiesen ! )

Toleranzen

Stahltragwerke:

DIN EN 1090-2 incl. Anhänge

Allgemeintoleranzen

Schweißkonstruktionen:

EN ISO 13920 - B

Toleranzen Bohrbilder:

ISO 2768 - m

Anzugsmomente für Schrauben

- Anzugsmomente und Anziehverfahren

  gemäß DIN EN 1090-2

- notwendige Anzugsmomente / Vorspannkräfte

  für planmäßig vorgespannte Schraubver-

  bindungen sind gesondert ausgewiesen !

Korrosionsschutz:           feuerverzinkt DIN EN ISO 1461

NameDatum

schweißtechnisch

geprüft:

technisch

geprüft:

bearbeitet:

gezeichnet:

Werkstoff:
TECHNO-ENGINEERING D GMBH

Format:

Nummer der Zeichnung:

(nur für den internen Gebrauch !)

Benennung:

Objektname Zählteil

Zugehörigkeit DCC Status Blatt

Identnummer Titel Eigennummer

Fremdnummer

BAUSTEINE 380-kV -

ZC0 EZ1

002-013-643 Stiel für Erdseilanschluß (für Spule von Alstom)
H= 7300mm

Objektname Zählteil

Zugehörigkeit DCC Status Blatt

Identnummer Titel Eigennummer

Fremdnummer

ARCHIV 380-kV  ..

ZC0 EZ1

002-013-643 Stiel für Erdseilanschluß (für Spule von Alstom und Siemens)
H= 7300mm

Eigentümer der Zeichnung Zugehörigkeit Ausgabedatum

Dokumentenart Status

Titel Objekt

Identnummer Fremdnummer Blatt

Standard - KOMP
18-Mar-2015

Fertigungszeichnung                                             Freigegeben

Werkstattzeichnung
Stiel für Erdseilanschluss (für Spule von Alstom und
Siemens) H7300

Stahlbau

002-121-797 402843-001

Eigentümer der Zeichnung Zugehörigkeit Ausgabedatum

Dokumentenart Status

Titel Objekt

Identnummer Fremdnummer Blatt

Standard - KOMP
18-Mar-2015

Fertigungszeichnung                                             Freigegeben

Werkstattzeichnung
Stiel für Erdseilanschluss (für Spule von Alstom und
Siemens) H7300

Stahlbau

002-121-797 402843-001

Eigentümer der Zeichnung Zugehörigkeit Ausgabedatum

Dokumentenart Status

Titel Objekt

Identnummer Fremdnummer Blatt

Standard - KOMP
18-Mar-2015

Fertigungszeichnung                                             Freigegeben

Werkstattzeichnung
Stiel für Erdseilanschluss (für Spule von Alstom und
Siemens) H7300
UW Ganderkesee

UW-GANK

002-167-144 402843-001


